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河南塑料颗粒切粒机优势
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切粒机水箱温度过高水箱温度过低不好，那么水箱温度高了就好，实践证明，水箱温度过高
也不行，过高的水箱温度让颗粒冷却速度放低，容易在颗粒表面形成凹坑，同时过高的水温会带
来颗粒的胀大，随着颗粒的逐渐冷却收缩，将水份包在料内。切粒机南京银丰橡塑机械有限公司
坐落于六朝古都南京溧水是专业从事同向平行双螺杆挤出设备的橡胶、塑料共混改性生产制造企
业。切粒机产品涵盖单、双螺杆挤出机、喂料、切粒、水中切粒和辅助系列设备。 切粒机公司拥
有多名在双螺杆领域多年从事研究和生产的工程师、和经验丰富的现场调试工程师。先进的技术，
精良的设备，严格的管理是公司得以不断发展养大、产品能够赢得用户依赖的根本所在。使用切
粒机切粒时一定要将条拉均后才能入兑辊，否则将损坏切粒机。河南塑料颗粒切粒机优势

切粒机从机头口模挤出来的管状物要经过冷却，使它变硬而定型。定型一般用定径套进行外
径定型和内径定型两种方式。其中外径定型结构较为简单，操作方便，我国普遍采用。外径定型
的定径外套长度一般取其内径的3倍，定径套的内径应略大于（一般不超过2mm）管材处径的名义
尺寸。管材的冷却方法有水浸式冷却和喷淋式冷却，较常用的是喷淋式冷却。真空冷却成型是借
助于真空泵将真空槽抽成真空，使管坯外壁吸附在定型套的内壁上而达到冷却定型。真空定型的
工艺条件一般为：真空度20.0~53.3kPa，水温15~25°C，真空槽中的水成雾状为比较好。若真空
度偏小，导致管外径偏小，小于标准尺寸；反之，若真空度偏大，管径偏大，甚至出现抽胀现象。
若水温过低，定型不完全，且会使管材脆性增大；若水温过高，则会造成冷却不良，致使管材易
发生变形。北京直切式水下切粒机报价切粒机从原料破碎、清洗、进料到制成颗粒均为自动化。

塑料切粒机一般可分为两大类：冷切粒系统和模面热切粒系统。冷切粒系统是指在加工过程
结束后将已固化的聚合物切粒；模面热切粒系统是当熔融状态聚合物被挤出口模时即进行切粒，
在下游对粒料进行冷却。水下切粒技术属于“模面热切”的一种，其系统一般由模头、切粒机头、
水循环系统、脱水干燥及振动过滤系统等构成。当均一的高温熔融状物料从上游设备（反应釜、
螺杆挤出机、混合设备等）末端进入模头流道，物料在刚离开模具模孔时即被高速旋转的切粒机
刀片切成滴状物并进入加工水中，由于粒子比表面积物理特性和熔化的滴状聚合物同加工用水的
温差，滴状物凝固并形成接近球体的颗粒。

近年来，随着我国塑料工业的飞速发展，塑料造粒机行业也发展迅速。造粒机可以通过各种
工艺将回收的塑料产品制成塑料颗粒，达到回收塑料的效果。制粒业涉及国民经济的许多领域。
它不仅是众多工农业产品必不可少的基本生产环节，而且在解决中国塑料污染，提高塑料产品回
收率，建立完善的塑料回收体系方面也发挥着重要作用。对于再生塑料公司而言，如何选择适合
自己使用的造粒机非常重要，因为塑料造粒机由于不同的塑化和挤出压力无法生产所有塑料。普
通制粒机可以在日常生活中对塑料进行回收和制粒，但是像某些特殊塑料（如工程塑料，复合聚
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乙烯，细纱等）一样，需要特殊的制粒机进行回收和制粒。因此，制造商在购买切粒机时必须注
意需要回收的塑料类型，然后选择合适的切粒机。水下切粒机切出的颗粒外形美观，均匀，不易
粘结。

废钢切粒机整机结构紧凑，机械性能稳定，采用液压驱动，安全性能可靠，全自动操作方便，安
装不须用底脚螺丝，无电源的地方可用柴油机作动力。屑并机在金属回收应该方面使用也很频繁。
剪切机的剪刀长度和大剪切力可根据用户要求设计制做，工作刀口长度600mm、700mm、800mm、
1000mm、1200mm；剪切力从65吨~450吨八个等级，适合不同规模不同要求用户的选择。导致剪
切机发生故障的主要原因？主要原因有以下：1、油溢流阀阀芯卡死，调节手柄松动，油泵吸不到
油；2、电磁铁短路，电磁换向阀阀芯卡死；3、油缸或系统内有空气；4、行程开关位置不当或行
程开关失灵；5、剪切机剪切刀间隙太大或太小；6、密封圈安装不当或老化失灵；7、刀片中有卡
料或刀片过度磨损；8、油液中有水形成水包液（需换新油）；9、油泵吸油管漏气；10、电源缺
相或电压太大。屑并机也同样如此。水下造粒机系统的关键是将轧制的薄片粉碎、造粒，从而获
得颗粒均匀、产量高的颗粒。浙江水拉条切粒机专业维修

使用切粒机时排气孔向外争剧冒料，证明杂质已堵住了过滤网，此时须速停机更换网片。河
南塑料颗粒切粒机优势

水下切粒机组工作原理是熔融的聚乙烯塑料通过双螺杆挤出机加压至，通过换网器过滤去除
可能存在的杂质，然后分流到模板的多个流道中，由于流道直径减小，物料加速。出料端通过模
孔呈直线状进入切粒水室，熔融聚乙烯在此被50-70°c的切粒水瞬间冷却，并被紧贴在其上的高
速旋切刀切成24mm。长度为，通过冷却水将颗粒输送到离心干燥机进行脱水干燥。全过程挤出压
力：约；工作温度：220~240℃；切粒室水温：0~70℃。模板是水下切粒系统的重要组成部分。具
有成型、加热、切割三大功能。切粒机模板上有许多成型孔和特殊结构的喷嘴。具有将熔融状态
的黏性塑料成型，将压力损失降低到极限的功能。为了防止聚合物在型腔内凝固，模板上设计了
各种形式的加热孔。这些加热孔用于放置加热棒以加热熔融聚合物。河南塑料颗粒切粒机优势

南京银丰橡塑机械有限公司在同行业领域中，一直处在一个不断锐意进取，不断制造创新的
市场高度，多年以来致力于发展富有创新价值理念的产品标准，在江苏省等地区的机械及行业设
备中始终保持良好的商业口碑，成绩让我们喜悦，但不会让我们止步，残酷的市场磨炼了我们坚
强不屈的意志，和谐温馨的工作环境，富有营养的公司土壤滋养着我们不断开拓创新，勇于进取
的无限潜力，南京银丰橡塑机械供应携手大家一起走向共同辉煌的未来，回首过去，我们不会因
为取得了一点点成绩而沾沾自喜，相反的是面对竞争越来越激烈的市场氛围，我们更要明确自己
的不足，做好迎接新挑战的准备，要不畏困难，激流勇进，以一个更崭新的精神面貌迎接大家，
共同走向辉煌回来！


